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Máquinas de Inyección
para productos plásticos

La línea completa de producción de BMB se orienta a satisfacer los requerimientos de clientes siempre muy especializados y
exigentes que solicitan soluciones específicas para sus problemas propios de inyección.

Siempre más empresas, adquieren las máquinas BMB, con la certeza de encontrar en éstas la garantía de confiabilidad, calidad
y ahorro de energía que distingue siempre la producción de BMB.

Serie eMC - de 70 a 200 ton

Tipo: Eléctrica
Inyección: de 150 a 870

El reducido consumo de energía de la máquina
eMC (40 al 70% menos respecto de las máquinas
con instalación hidráulica) deriva de la posibilidad
de accionar los motores únicamente cuando es
necesario: durante las otras fases, los motores
permanecen detenidos.

También contribuyen las dimensiones de los motores
con potencias proporcionales a las necesidades
operativas, el uso de alimentador regenerativo, que
regenera en línea la energía producida por los
motores durante las detenciones y el mayor
rendimiento energético dado por la aplicación del
motor sobre el eje a movilizar.

Eléctricas

Hidráulicas

Ventajas:
- Reducción de los costos de mantenimiento.
- Precisión y estabilidad en el proceso.
- Configuración simple de los parámetros de mando.
- 40 a 70% de ahorro de energía eléctrica.
- Notable reducción de la contaminación acústica.
- Area de trabajo limpia, sin aceite hidráulico.
- Ausencia total de consumo de agua para la refrigeración.
- Completa sobreposición de los movimientos
     = reducción del tiempo de ciclo de trabajo.

El sistema de cierre KW (patentado) con bielas que durante la fase
de apertura se pliegan hacia el exterior, ha permitido combinar las
ventajas relativas a la rodillera tradicional en términos de rigidez
mecánica, elevada velocidad de movimientos y perfecto paralelismo
de los platos portamolde, con las ventajas relativas a las largas
carreras del plato móvil de las máquinas con cierre de pistón.

Serie KW Pi - de 160 a 850 ton

Tipo: Hidráulica
Inyección: de 480 a 8.500

En fase de apertura la vara se pega en el lado externo donde el espacio a
disposición no pone límite a la ejecución del apertura. La geometría de la
rodillera BMB permite aplicar la carga de cierre de la impresión vecina al
centro, distribuyendo la fuerza de cierre en toda la superficie de impresión y
eliminando la flexión del plano.
Gracias a la presencia de los acumuladores y todas las partes del ciclo se
obtiene la superposición de los movimientos de la máquina reduciendo
sensiblemente los tiempos de los ciclos y la potencia eléctrica instalada.

Ventajas:
- Cierre patentado KW.
- Acumuladores en todas las fases de funcionamiento de la máquina.
- Transductores magnetoestrictivos en todos los movimientos.
- Monitor touch screen a colores.
- Servoválvula Moog, Bomba con engranaje Voith y motor Siemens.
- Motor hidráulico en línea. Motor eléctrico Torque directo.
- Sustitución rápida del grupo de plastificación.

El control registra durante 40 minutos (generando un valor numérico y una curva) la
potencia y la energía absorbida por cada motor y por el cilindro de plastificación, y
calcula la potencia, la energía total absorvida y el costo por ciclo y horario.



Máquinas de Inyección
para productos plásticos

La fase de relleno de la cavidad del molde y la de
mantención son controlados por la servoválvula Moog,
que trabaja en anillo de cierre de velocidad y de presión.

Serie eKW Híbrido - de 160 a 1150 ton

Tipo: Eléctrica y Oleodinámica

BMB combinó toda la experiencia ganada en sus dos especialidades, una dedicada
al ciclo rápido de máquinas y otro dedicado a la tecnología completamente eléctrica,
y de este modo condensando todas las ventajas en una serie.

Ventajas:

- Panel de control touch screen.
- Sistema de control CNC de la máquina-herramienta.
- Sistema de accionamiento directo con motores Torque.
- Sustitución rápida del grupo de plastificación.
- Sistema de cierre eKW.
- Tornillos recirculadores de rodillo para todas sus operaciones.
- Tornillos recirculadores de rodillo en baño de aceite, en los movimientos de cierre
y expulsión.

Híbridas

Perfectamente balanceado oleodinámicamente, el pistón de inyección está directamente unido con el
tornillo de plastificación, y con ese timón durante la fase de unión.

El uso de esta técnica está determinado por la ausencia de órganos como cojinetes de soporte, normalmente
montados al interior del pistón, y de la aplicación del motor para la rotación del tornillo sobre igual eje
del pistón similar, para un mejor rendimiento.

Un control numérico CNC para máquinas-herramienta acciona y maneja todos los motores usados en
eKW. Los accionamientos, conectados entre ellos, recuperan la energía de frenado, aumentando la
eficiencia energética del sistema.

La integración del sistema en las funciones de accionamiento y control, simplifica la investigación de los
parámetros compartidos y garantiza el respeto total de todos los valores del ciclo de trabajo.

Posición, velocidad y fuerza: 3 simples valores en los cuales se basa el procedimiento de configuración
de la cuota, alcanzando con precisión centesimal de la máquina a través de la regulación automáticamente
de aceleraciones y desaceleraciones.

Departamento de ensamblaje de KW y KW Pi 160-500.

La plastificación viene ejecutada a través de un motor
eléctrico Torque. El motor está acoplado directamente al
tornillo de plastificación, evitando cualquier interposición
de organos mecánicos, como reductor y correas, y
permitiendo alta velocidad de rotación y mayor rendimiento
energético.



Características Generales Desde Hasta
Capacidad de inyección cm3 263 435
Carrera apertura del molde mm 510 630
Potencia total instalada Kw 54 100
Fuerza de cierre de molde kN 400 650

Dimensiones Máquina Desde Hasta
Ancho máx. mm 1900 2200
Largo máx. mm 5500 5800
Altura máx. mm 3300 3700
Peso total kg 9700 15000

Posibilidades de producción NSB 80
Número de cavidades n. 4 5 6 7 8 9 10 12 14
Volumen botella cuello estrecho ml 4000 3000 2000 1000 750 500 350 250 20
Diám. máx. del cuello mm 72 65 58 50 65 55 50 37 30
Diám. máx. de la botella mm 130 110 90 80 65 55 50 37 30

Número de cavidades n. 2 3 4 5
Volumen botella boca ancha ml 8000 5000 4000 3000
Diám. máx. del sello mm 105 85 72 65
Diám. máx. de la botella mm 180 160 130 110

Empresa creada en 1972.

Modelo ACC-AE50S

Modelo NSB 80

Máquinas Sopladoras de Plásticos

Acumulación Soplado Serie AE

Para la producción de contenedores y artículos técnicos en PP,
PVC, HDPE y LDPE.

Inyección de Estirado-Soplado Serie NSB

Para la producción de Botellas PET y jarras.

Características Generales Desde Hasta
Fuerza de cierre kN 250 500
Presión de aire bar 8 8
Consumo de aire N lt / min 2600 4500
Cap. de refrigeración Kcal/h / Kg/h 25000 25000
Potencia total instalada Kw 117 193

Extrusor Desde Hasta
Tipo 90/24 D 100/24 D
Diámetro del tornillo mm 90 100
Potencia del motor eléctrico Kw 65 90
Extrusión máxima = PC Kg/h 130 260
Potencia de calefacción Kw 18,5 32,4

Acumulador Desde Hasta
Capacidad kg 2,2 12
Volumen máx. acumulado lt 1,8 16,5
Diám. mín. de boquilla mm 30 50
Diám. máx. de boquilla mm 220 400
Potencia de calefacción Kw 11,6 37,4
Zonas de calefacción n. 6 8

Grupo de cierre Desde Hasta
Apertura máx. (A) mm 1000 1400
Apertura mín. (B) mm 400 500
Velocidad máx. de cierre mm/seg 600 500
Apertura de la carrera mm 300x2 450x2

Dimensiones Máquina Desde Hasta
Ancho máx. mm 2280 3570
Largo máx. mm 6400 6800
Altura máx. mm 4300 5250
Peso total kg 14500 38000



Modelo APEX-AT 255D

Modelo APEX-AT 2MS

Modelo APEX-AT 700D

Máquinas Sopladoras de Plásticos

Extrusión de Soplado Serie AT

Para la producción de envases de plástico en PP, PVC, HDPE y LDPE.

Características Generales Desde Hasta
Carrera horizontal del carro mm 365 950
Ciclo de secado seg 1,8 3
Fuerza de cierre kN 50 120 (x2)
Presión de aire bar 6 8
Consumo de aire Nlt / min 1200 2500
Cap. de refrigeración (HDPE) Kcal/h / Kg/h 170 170
Potencia del motor-bomba Kw 9 15
Potencia total instalada Kw 70 140

Extrusor Desde Hasta
Tipo 60/24 D 90/25 WT
Diámetro del tornillo mm 60 90
Potencia del motor eléctrico Kw 23,5 66
Extrusión máxima = PE Kg/h 60 220
Extrusión máxima = PP Kg/h 46 200
Potencia de calefacción Kw 11,7 22,6

Dimensiones del molde Desde Hasta
Ancho máx. mm 365 470 (x2)
Largo máx. mm 375 460
Carrera del molde mm 160 265
Peso máx. del molde kg 100 200 (x2)

Producción
Número de cavidades n.

Desde Hasta Desde Hasta Desde Hasta Desde Hasta Desde Hasta Desde Hasta Hasta Hasta
Principio del formulario mm 190 340 135 290 90 260 60 185 50 155 40 125 90 70
Anchura máx. de contenedores mm 315 420 300 420 280 375 280 375 250 350 250 350 350 300
Final del formulario mm 135 315 - - - 240 - - - - - - - -
Altura máx. de contenedores lt 5 30 1 10 1 6 0,75 4 0,5 2,5 0,33 1,5 1 0,75

1 2 3 4 5 6 8 10



Máquinas para Soplado en PET

Máquinas

La innovación tecnológica de las máquinas de soplado y el conocimiento cuidadoso del mercado
permiten que SIAPI produzca exclusivamente las máquinas de soplado lineales de dos etapas
(biestadios) para 1 a 12 cavidades (a partir 1 a 12 botellas por ciclo) cubriendo una gama entera de
necesidades industriales, con las botellas pequeñas de 0,25 litros hasta botellas grandes de 10 litros.
Debido a su política de fabricación, que facilita el mantenimiento y otorga una máxima flexibilidad.
SIAPI hace que todas las máquinas de soplado se diseñen y se construyan como unidades modulares,
facilitando su integración con otros equipos.

Moldes especiales

La creatividad y la constante búsqueda de nuevas soluciones hace que SIAPI esté siempre a la
vanguardia en la proyección y realización de moldes personalizados en PET o Polipropileno, ya sea
con diseños o formas tradicionales, para cualquier uso industrial o comercial. Para SIAPI siempre es
factible poder realizar lo que el cliente necesita.

Producción Datos de producción EA-10 EAM-20.200 EA-20.250 EASP-20.200
Máx. 3.400 b/h Nº cavidades por molde n 1 2 2 2

Diám. máx. mm 170 190 235 190
Altura máx. envase mm 370 370 430 370

Diám. cuello mm 15 / 48 48 48 48
Cap. típica envase lt 0.25/6 0.25/6 0.25/10 0.25/6
Producción nominal b/h 900/1400 1800/2600 1400/2600 2000/3400 0.25 lt 6 lt

SIAPI es una empresa Italiana fundada en 1992 con el fin de entregar soluciones tecnológicas de alta calidad para la automatización especial
en la industria. Basada en los conocimientos técnicos adquiridos y la capacidad de innovación de sus laboratorios de investigación y desarrollo.
En 1995, la compañía se incorporó al mercado para los sistemas de moldeado de máquinas estirosoplado de cuerpos huecos, la producción
se enfocó en las máquinas sopladoras lineales para botellas de PET y Polipropileno, convirtiéndose en uno de los principales fabricantes
de este tipo de máquinas en el mercado.

Desde siempre atenta y cercana a las exigencias de sus clientes, SIAPI permanentemente ha desarrollado un plantel técnico dedicado
exclusivamente al desarrollo de moldes ad-hoc para la producción de botellas de formatos especiales y personalizados. Comercial Andexport
Ltda. es representante en Chile de Siapi spa.

Producción Datos de producción EA-15.100 EA-15.110 EA-30.100 EASP-30.110
Máx. 7.200 b/h Nº cavidades por molde n 4 4 6 6

Diám. máx. mm 92 102 92 102
Altura máx. envase mm 350 350 350 350

Diám. cuello mm 15 / 38 15 / 38 15 / 38 15 / 38
Cap. típica envase lt 0.25/1.5 0.25/2 0.25/1.5 0.25/2
Producción nominal b/h 4000/4500 4000/4500 6000/7200 6000/7200 0.25 lt 2 lt

Producción Datos de producción EA-10.450
Máx. 5 galones Nº cavidades por molde n 1

Diám. máx. mm 340
Altura máx. envase mm 550

Diám. cuello mm 55
Cap. típica envase lt 3/5 (10/20)
Producción nominal b/h 250/500 3 - 5 galones 8 - 10 lt

Producción Datos de producción EAS-50.100 EAS-50.115 EAS-50.12 EAS-70.100 EAS-70.115 EAS-70.120
Máx. 12.000 Nº cavidades por molde n 6-8 6-7 6 10 9 8

 b/h Diám. máx. mm 92 106 110 92 105 110
Altura máx. envase mm 350 350 365 350 350 365

Diám. cuello mm 15 / 38 15 / 38 15 / 38 15 / 38 15 / 38 15 / 38
Cap. típica envase lt 0.25/1.5 0.25/2 0.25/2.5 0.25/1.5 0.25/2 0.25/2.5
Producción nominal b/h 7200/9600 6000/8400 5400/7200 10000/12000 9000/10800 7200/9600 0.25 lt 2.5 lt

Producción Datos de producción EAS-14
Máx. 19.600 Nº cavidades por molde n 7+7

 b/h Diám. máx. mm 1105
Altura máx. envase mm 350

Diám. cuello mm 28/30
Cap. típica envase lt 0.25/2
Producción nominal b/h 19600 0.25 lt 2 lt



Máquinas probadoras de
estanqueidad para envases plásticos

Nace en 1974 en Italia, líder en el mercado de la construcción de máquinas automáticas para el control de micro-
pérdidas.
Desde el mercado nacional ha alcanzado también el internacional, consiguiendo un éxito comercial que da estímulo
para desarrollar el estudio y producción de nuevas máquinas, cada día más confiables y seguras.
Comercial Andexport Ltda.  es representante de Bonfiglioli Engineering  en Chile.

Baja Modelos Velocidad máx. Dimensión máx. envase
Productividad Stern 1500 piezas/hr 150x370 mm

ALD 50 3500 piezas/hr 150x370 mm

Mediana Modelo Velocidad máx. Dimensión máx. envase
Productividad ALD 50/30 2000 contenedor/hr 5 US galones

Mediana Modelo Velocidad máx. Dimensión máx. envase
Productividad Index 6000 contenedor/min 2cc - 1000cc

Mediana Modelo Velocidad máx. Dimensión máx. envase
Productividad HSL 200 100/150 piezas/hr 100cc - 5000cc

Mediana Modelo Velocidad máx. Dimensión máx. envase
Productividad SXE 40 100/150 piezas/hr 200x300 mm

Alta Modelo Velocidad máx. Orificio mín. detectable
Productividad RLD 40.000 contenedores en función del

de lt por hr requerimiento cliente

Alta Modelos Velocidad máx. Orificio mín. detectable
Productividad RLD 400 2000 contenedor/min en función del

16/24 requerimiento cliente

Alta Modelos Velocidad máx. Orificio mín. detectable
Productividad RLD 400 28 2000 contenedor/min en función del

requerimiento cliente

Alta Modelos Velocidad máx. Orificio mín. detectable
Productividad RLD 400 2000 b/min en función del

15020 requerimiento cliente

Envases Plásticos

Corte / Fresado

Envases Metálicos

Modelo Stern

Modelo SLD 400 BS

Modelo HSL 200

Alta Modelos Velocidad máx. Orificio mín. detectable
Productividad RLD 400 250 200 tubos/min en función del

requerimiento cliente

Alta Modelo Velocidad máx.
Productividad FR 1200 piezas/hr



Enfriadores de Agua

Establecida en 1990, Eurochiller S.r.l.  produce enfriadores
industriales y sistemas de termoregulación.

Comercial Andexport Ltda.  es su representante oficial en Chile.

Chillers Serie GC

Los refrigeradores de la serie GC cubren una gama de potencia entre los 2,5 y 133 kW y se
emplean en todos aquellos sectores donde se necesita un proceso de refrigeración, de la
transformación de las materias plásticas a la química, a la mecánica y a la industria agroalimentaria.
Los chillers pueden ser condensados por aire o por agua. La aplicación estándar incluye bomba
y tanque, pero las unidades pueden ser ofrecidas en versiones sin depósito o bien sin depósito
y sin bomba.

Chillers de Agua Serie AX - AX/FC

La serie AX tiene Chillers de rango mediano, tanto para aire como agua condensada, fabricados
por Eurochiller para enfriar agua procesada. Eficiencia, flexibilidad y alto performance son las
características principales de esta serie. Debido a la función free-cooling, la versión AX-FC
mejora el ahorro de energía.

Chillers de Agua Serie NAX

La serie NAX, evolución natural de la serie precedente AX, comprende refrigeradores modulares
condensados por aire o por agua y construidos según las tecnologías más modernas disponibles
en el sector de la refrigeración de los procesos industriales. Eficacia, flexibilidad, confianza y
elevadas prestaciones son las características fundamentales de este producto.

Chillers de Agua Serie TFC

El funcionamiento del TFC está directamente asociado al ambiente, y el aire y el agua son las
fuentes que el TFC utiliza para producir energía. Se trata de utilizar energía limpia presente
en la naturaleza para producir energía térmica con un impacto ambiental muy bajo. Hoy el
cuidado del medio ambiente que nos rodea es un obligación moral para una empresa como
Eurochiller, que contesta de esta forma, con contínuas innovaciones, a las necesidades de
energía más limpia. Para quien utiliza nuestras plantas, además de la conciencia de contribuir
al cuidado del medio ambiente, existe la ventaja de una recuperación económica de la compra
en pocos meses (véanse nuestros programas de cálculo).

Chillers Serie EFC

Desde mucho tiempo algunos fabricantes de sistemas de refrigeración están cuestionando la
manera de contribuir a la reducción del consumo de energía en los equipos de refrigeración
y reducir así las emisiones de CO2 en el ambiente.
Eurochiller satisface a esta necesidad con una maquina revolucionaria llamada EFC - Eco
Free Cooler, que combina el ahorro de energía suministrada por una batería dry-cooler con
la eficiencia termica producida por un sistema adiabático. EFC es aplicable en todos los
procesos industriales donde se necesita agua a una temperatura entre 10° C y 30° C y será
posible, gracias al sistema de refrigeración innovador, asegurar temperaturas cerca del valor
de bulbo húmedo.

Mini-Chiller MCHILL / TCHILL

La idea de poder temperar un molde reagrupando las funciones de calefacción y refrigeración
en una única máquina es la que ha empujado a Eurochiller a la fabricación del Mchill e Tchill.
La aparición de nuevos polímeros y la construcción de moldes cada vez más complejos necesita
un sistema que pueda controlar eficazmente las temperaturas y los flujos de agua al molde,
permitiendo al cliente obtener unos parámetros de producción constantes y en consecuencia,
mejorar la calidad de su producto.

Baterías Free-Cooling Serie OFC

Las Baterías Free Cooling, con potencias de refrigeración de 64 a 350 kW, son intercambiadores
en grupo aleteados de cobre/aluminio que refrigeran el agua de proceso mediante el aire
generado por los ventiladores, obteniendo de esta manera un elevado ahorro energético.
Pueden dotarse de grupos de bombeo y acumulación permitiendo una fácil conexión hidráulica
a la instalación del cliente.

Enfriadores de Aire

KIT OFC

Serie GC

Modelo TFC/S 230

Serie EFC



Torres de Enfriamiento

Creada en 1986, Körper Equipos Industriales Ltda.  es una empresa conocida por el notable funcionamiento de sus
sistemas de enfriamiento de agua. Con un equipo de ingenieros y técnicos altamente especializados, con sus torres
que proporcionan soluciones para una amplia gama de sectores industriales que usan la energia térmica.

Comercial Andexport Ltda. es representante oficial de Körper  en Chile.

Torre de Enfriamiento de Agua de Circuito Abierto

Serie de 55 hasta 1500 - Se caracteriza por su formato cilíndrico, conforme a recientes tendencias mundiales
aprobadas y utilizadas en E.E.U.U., Europa y Japón. Las torres Körper se destacan por una excelente distribución
de aire y su exclusivo distribuidor de agua rotativo. Todos estos factores contribuyen para un mejor consumo de
energía y óptimo rendimiento térmico.

Ventajas:

- Bajo consumo de energía.
- Fácil acceso para su mantención.
- Accionamiento directo (sin correo o reductores).
- Óptima resistencia a viento.

Torres de Circuito Cerrado

Se diferencian de las torres de enfriamiento de circuito abierto, ya que incorpora un intercambiador
de calor interno. Este intercambiador se compone de espirales de tubo de  cobre.

Estas torres están provistas de una conexión a la bomba hidráulica. El agua que tiene que ser enfriada
circula por el interior de la serpentina de cobre, entrando y saliendo sin estar en contacto con el agua
externa de enfriamiento.

Ventajas:
- Sin contaminación para el medio ambiente.
- Baja mantención.
- Menor consumo de agua.

Características constructivas:

Serpentina interna:  Fabricada completamente en cobre, con forma de espirales y en las puntas con
colectores sellados. Impide la contaminación del agua que se enfría y trabaja con una baja pérdida
de presión.

Bomba de recirculación:  Toma el agua por debajo, donde hay una batea y la eleva hasta el distribuidor
rotante.

Características constructivas Generales de Torres de enfriamiento
de agua y torres de circuito cerrado:

Cuerpo:  De formato cilíndrico, garantiza una óptima distribución del aire
ofreciendo una baja resistencia a su paso. El resultado de todo esto es un
menor consumo de energía.

Ventilador:  De tipo axial, con "ventola", fijada directamente al eje del motor,
produciendo un conjunto simple y fácil de manutención. La "ventola" fabricada
en polipropileno, lleva un perfil alar muy aerodinámico que garantiza un
óptimo rendimiento, óptimo nivel de ruido y ahorro de energía.

Distribuidor del agua:  Tipo rotativo, construido con materiales resistentes
a la corrosión (aluminio o polímeros). No requiere nebulización del agua,
razón por la cual es suficiento una presión de ejercicio muy baja.
Esto se traduce en un ahorro de energía debido a que la bomba puede ser
de un tamaño muy pequeño.

Tuberías internas:  Fabricadas con tubos de polímero con conexiones
soldadas por fusión. El material permite una óptima estabilidad dimensional
y gran durabilidad.

Enchimientos:  En formato de grandes "montadas", componen un elemento
de resistencia que alcanza una fácil mantención sin pasar por el riesgo de
destruirlos. El material es polipropileno.

Componentes metálicos:  Hechos con acero al carbono galvanizado a
fuego, Flanges o funciones en acero inoxidable o nylon.



Tornillos y Cilindros

Euroviti s.r.l.  es una empresa italiana líder a nivel europeo, especializada en la construcción de tornillos y cilindros de
plastificación para montar en equipos de extrusión e inyección de materiales plásticos, caucho y alimenticios. Posee una
capacidad de construcción que abarca Tornillos y Cilindros de un diámetro de 6 mm hasta 350 mm para una longitud total
de 10 mts. en un pedazo único.
Euroviti s.r.l.  es representada en Chile por Comercial Andexport Ltda.

Tornillos y Cilindros Monotornillo

Las piezas van desde un diámetro mínimo de 18 mm hasta un máximo de 400 mm, con longitudes de
hasta 10 mts. Están fabricadas normalmente según diseños o muestras suministradas por el cliente,
pero también podemos proponer nuevas soluciones sobre los materiales a utilizar y los perfiles de los
tornillos.

Los aceros generalmente empleados para los tornillos y cilindros son aceros de nitruración
41CrLMo7 - 34CrALNi7 - 31CrMoV9, pero además se emplean aceros de temple total tipo
aceros especiales obtenidos con la tecnología de polvos sinterizados
(hot isostatic pressing = llamado HIP).

En lo que respecta al sector de extrusión, se pueden fabricar tornillos con
perfiles especiales del tipo barrera, tornillos de paso variable y tornillos
con elementos mezcladores o con zonas de mezcla.

Tornillos y Cilindros para DobleTornillos
Cónicos Paralelos

Los pares de tornillos vienen generalmente suministrados en aceros de nitruración, pero pueden
además poseer aportes de aleaciones especiales elegidas después de haber evaluado los eventuales
problemas de desgaste o abrasión. Estamos siempre a disposición del cliente para estudiar la mejor
solución.

Elementos de Tornillo y Cilindro para extrusora doble tornillo

Los elementos de cilindro pueden ser construidos en acero de nitruración, con circuitos de
termorregulación incorporados, o con un sistema de buje intercambiable en acero K11
(x155CrVMo12.1) o en acero de sinterización (Hot Isostatic Pressing = HIP), teniendo la
característica de resistir los fenómenos de abrasión y desgaste.

Además, deben poseer características que permitan resistir los fenómenos mencionados, por
lo  tanto se utilizan aceros especiales de temple total o directamente los de HIP que en función
de las aleaciones de los polvos permite resolver varios problemas.

Elementos con aportes especiales

Nuestra tecnología nos permite resolver los problemas de desgaste de los tornillos que se
verifican durante la transformación de los materiales plásticos.

La cresta de los filetes de los tornillos viene recubierta mediante una capa de soldadura en
aleación anti-desgaste / anti-corrosión.
Las aleaciones más utilizadas son Stellite y Colmonoy, pero actualmente hemos desarrollado
el empleo de otros materiales a base de Molibdeno-NIquel-Tugsteno, que permiten alcanzar
sobre la cresta del filete durezas de 6 HRC con óptima resistencia al desgaste y a la corrosión.

Cilindros Bimetálicos

El sector de los materiales plásticos es un campo en continua evolución y el empleo cada vez
más difundido de materiales corrosivos y abrasivos genera grandes problemas de desgaste
en cilindros.

Tales problemas pueden ser resueltos utilizando cilindros bimetálicos. Esta técnica consiste
en insertar en la parte interior del cilindro una aleación al material plástico utilizado y al tipo
de máquina sobre la cual será montado el cilindro (inyección o extrusión).

Regeneración de Tornillos y Cilindros

Los conjuntos de plastificación de uso prolongado o desgastados, pueden ser regenerados
con un notable ahorro económico y de tiempo de fabricación, obteniéndose productos que son
comparables a los del mismo tipo pero nuevos.

Los tornillos son regenerados mediante el aporte por medio de soldadura, sobre las crestas
de los filetes, con materiales especiales anti-desgaste o corrosión.

Los cilindros pueden regenerarse: las soluciones son múltiples y vienes propuestos a regenerar.



Termorreguladores

Los termorreguladores de líquido son las máquinas más adaptadas para controlar la temperatura de la masa
en la que se hace circular fluido. El control de la temperatura se asegura por un termorregulador con microprocesador
que gestiona las funciones de calefacción y refrigeración de la masa a termoregular, para mantener constante el
valor deseado.

Almacenamiento

Controladores de Temperatura Serie Thermo
THX - THW - THP

Son controladores de temperatura construidos en acero inoxidable, resistentes
a la corrosión.

Las resistencias de acero inoxidable y la bomba de bronce brindan una
protección total. La precisión de operación está garantizada con los
componentes de alta calidad.

• Chasis de acero inoxidable
• Bomba de presurización
• Escala de resistencia
• Control remoto

Mezclador 95ºC
Intercambiador 95ºC

Prensa 145ºC

Controladores de
Temperatura Serie Press

TWP

Es un controlador de temperatura operado con agua presurizada para una
temperatura máxima de operación de 145ºC. La presión de trabajo es
controlada digitalmente.

Está equipada con un intercambiador térmico de alto rendimiento. El equipo
THP está disponible para energía de calefacción de 6 a 18 kW.

• Chasis de acero inoxidable
• Bomba de presurización
• Manómetro Digital (Pressure Gauge)
• Bomba de alta capacidad
• Alto intercambio térmico

Agua 145ºC
6 bar

Chasis de acero inox.
Bomba de presurización

Controlador de
Temperatura Serie
Especial TOS

Son controladores de temperatura
construidos en acero inoxidable,
resistentes a la corrosión.

Las resistencias de acero
inoxidable y la bomba de bronce
brindan una protección total.
Equipados con bomba reversible para presión al vacío.

• Chasis de acero inoxidable
• Tanque de expansión

• Bomba de bronce
• Aceite diatérmico anticracking

Agua 95ºC
Aceite 150ºC

Controladores de Temp. Serie Alta
Temperatura TOP H

Es un controlador de temperatura de aceite
diatérmico para una temp. máx. de operación de
hasta 200ºC y precisión de +/- 0,2ºC debido a la
relación de la válvula de modulación.

La bomba de alta temperatura es adecuada para
temperaturas de hasta 320ºC. Están disponibles
para energía de calefacción de 18 a 54 kW y energía
de enfriamiento hasta 200 kW.

• Bomba de alta temperatura
 con empalme disipador
• Chasis de acero inoxidable

Alta precisión en temp. +-0,5ºC
Aceite 250ºC

Controlador de Temperatura
TE-KO

Es un controlador de temperatura operado
con aceite diatérmico, construido en acero
inoxidable, resistente a la corrosión. Las
resistencias de acero inoxidable y la
bomba de bronce brindan una protección
total. La precisión de operación está
garantizada con los componentes de alta
calidad.

• Chasis de acero inoxidable
• Bomba reversible
• Vaciado de molde
• Aceite diatérmico Anticraking

Control de Flujo
Super estanque
Super filtro
Agua 95ºC
Aceite 150ºC

• Válvula de relación modulante
• Aceite diatérmico Anticracking

Silos de Almacenamiento Serie SS

Con capacidades desde 1.700 a 15.000 dm3, los cuales
pueden resolver cualquier problema de instalación,
siempre que una batería de silos no pueda ser instalada
afuera. Tienen una estructura robusta y están instalados
en una armazón de soporte.

Contenedores Series CS

Diseñados para el almacenamiento, transporte y manejo de
materiales plásticos. Disponible en cinco tamaños standard
desde 40 a 670 dm3, hechos completamente en acero
inoxidable, con una tapa y un sensor de retiro, ellos mantienen
el gránulo en un ambiente adecuado, protegido de contaminación
ambiental, como el polvo electrostático, garantizando un
procesamiento de alta calidad.

Grupos Levantadores de Carga Series
CLS - CLK

Son sistemas hechos para cargar silos de forma externa,
tratando en poco tiempo grandes cantidades de gránulos
plásticos.
Tratamiento de bolsas, grandes bolsas y octabins.
Producción de hasta 40.000 kg/h.

• Adaptable a la producción.
• Válvula rotativa con capacidad variable.
• Pantalla rompe-saco.
• Tres lados abiertos.

• Construcción de acero inoxidable.
• Tapa hermética.
• Construcción modular.

Pueden ser equipados con escaleras verticales y áreas de entrepiso caminable.
Si se instala en una bodega de componentes, la serie SS ofrece un almacenamiento
ideal, permitiendo así la recuperación de un espacio sustancial. Los silos vienen
equipados para recibir containers Moretto para carga al vacío o empuje de carga
e indicadores de nivel.

• Construcción de acero inoxidable.
• Construcción modular



Alimentadores

Unidades Trifásicas de Vacío Serie V S

Las unidades de succión de la serie V S vienen con 7 tamaños para cumplir con las diferentes necesidades
de producción. Su construcción modular implica que cada modelo puede ser equipado con un filtro cilón,
válvulas by-pass y válvulas DUO.

Mediante el Master 200, estas unidades pueden ser controladas por una válvula de rango y la válvula
de limpieza de la línea para transportar largas distancias.

Contenedores Trifásicos Serie C

8 tamaños de contenedores diferentes, hechos completamente de acero inoxidable. Una amplia gama
de filtros para satisfaces los diferentes requerimientos están disponibles como standard. La salida de
descarga está equipada con sellado. El filtro de género y la alarma de no-carga son standard, haciendo
estas máquinas particularmente eficientes. Una gran ampolleta señaliza el status de la máquina.

Unidades de Succión
con Canales Laterales
Serie VTS

Unidades de Succión Serie VTN MINK

Estas  máqu inas  son
idealmente adecuadas para
alimentación a mediana
distancia de gránulos
plásticos. Su excelente
rendimiento se destaca por
la  g ran  can t idad  de
material que puede ser
manejado.

La serie Mink es una tipo de garra
giratoria, con desplazamiento
positivo, bomba seca libre de aceite,
diseñada tanto para aplicaciones de
presión o vacío.

La serie Mink está disponible como
bombas de vacío de una o dos
etapas. El vacío o la presión son
producidos por dos rotors sin
contacto en una cámara de bombeo
libre de aceite. Es ideal para
transporte neumático y para cualquier
aplicación donde partículas de polvo
puedan estar presentes.

Alimentador Tolva Venturi Serie VTX VTM

Los alimentadores de tolva VTX y VTM se basan en el principio Venturi.
Se suministran con una sonda de succión Venturi el cual transporta el
producto al filtro de ciclón.

Estos alimentadores son compactos e ideales para el transporte de
materiales tales como masterbatch o aditivos a los gránulos que aún
no se han deshumidificado.

Ellos se manejan por control remoto. La descarga del filtro de aire puede
ser removida fácilmente. Se provee también el control de nivel infrarrojo.

Alimentador Tolva Monofásico Serie F

Los alimentadores de tolva monofásicos se han diseñado especialmente para el transporte de gránulos
de plástico al vacío. Completamente hechos de acero inoxidable, ellos están equipados con una larga y
altamente visible lámpara de señales y una flange sólida y robusta con fijación fundida de aluminio.

Estos alimentadores vienen con filtros de género y limpieza automática como standard; son la solución
efectiva para el trasporte a corta distancia de materiales granulados.

Válvula Proporcional VP: Es usada para recuperar directamente el material molido.
Su diseño especial lo hace ideal para este tipo de aplicación.

Mezclador Rápido
Serie MVX

Son diseñados para mezclar
diferentes tipos de gránulos.
Son apropiados para uso
común y pueden aceptar
unidades dosificadores
volumétr icas, creando
sistemas hasta para 4
estaciones. Seguridad
garantizada de acuerdo a
las normas CE en todos sus
modelos.

Receptores One Wire

Características importantes: Posee
sensor de carga, construcción de acero
inoxidable y compuerta de descarga con
junta para el cierre de luz en cada ciclo
de succión.

Ellos están equipados con sellado clapet
y tuberías intercambiables en caso de
desgaste.

El sistema One Wire es la espina dorsal
de los sistemas centralizados de Moretto,
muy flexible y respeta el orden de
prioridades. Puede controlar hasta 47
receptores y 16 unidades de succión.



Sistemas de Dosificación

Unidad Dosificadora Gravimétrica
DGM GRAVIX

Rediseñada debido a la particular arquitectura de
hardware y software en el control del sistema, ofrece
importantes oportunidades relacionadas con la alta
conectividad. Es posible bajar la información del proceso
mediante un puerto USB o un puerto Ethernet. Con la
suplementación del sistema menor, el usuario puede
cambiar a un manejo inalámbrico.

DGM GRAVIX se suministra también con un puerto
RS485 para el protocolo MODBUS.

La variedad de unidades de dosificación DGM GRAVIX
incluyen 7 tamaños de máquinas: Las series 100 - 200
- 400 - 600 - 800 - 900 - 1.000 para salidas desde 30
hasta 5.000 kg/h con la posibilidad de dosificar hasta
12 materiales, llegando hasta 118 combinaciones.

Dosificadores Volumétricos

Micro Dosificador de pulsos DPM

El Dosificador DPM está disponible en una versión mono-componente, específicamente diseñada para dosificar
masterbatch a los materiales de plástico vírgenes naturales, así como en las versiones para dosificar 3 hasta
4 componentes aditivos. De acuerdo al porcentaje a ser dosificado, DPM puede ser usado en combinación
con un sistema Rotopulsor o un mecanismo de obturación de doble párpado. Es sistema Rotopulsor usado
para masterbatch con porcentajes menores al 4%, mientras el obturador de doble párpado se utiliza con
mayores porcentajes. La versión Base se suministra con un sensor de nivel capacitivo (capacitive level sensor).

DPM no requiere el uso de un mezclador. La cantidad reducida de liberación de mezcla previene la separación
de los materiales por la vibración o por sobre-mezcla.

DPM puede ser instalado en máquinas como una unidad dosificadora normal y se adapta perfectamente bien
a máquinas de procesamiento de plásticos. Las tolvas están completamente hechas en acero inoxidable.

0,001% precisión

25 ms de tiempo
 de reacción

Control pantalla
touch

Tolvas de acero inoxidable

Cada modelo de máquina tiene 4 tipos de tolva, para obtener las
configuraciones más apropiadas para los requerimientos específicos, las
tolvas son provistas con un exclusivo disparador de doble pestaña.

Además, todas las tolvas incluyen una válvula de control electro-neumático,
dado que la combinación entre electro-válvula y disparador de doble
pestaña disminuyen considerablemente el tiempo de reacción y aumenta
tanto el nivel de control como la precisión de dosificado.

Rotopulsor
Masterbach 0,08g

Control
inalámbrico vía

I-Phone

También está disponible para operar en altas temperaturas, salas limpias (sector médico) e instalados en tierra
en una estructura o con un estanque de succión especial.

Tolva de pesaje libre, obturador de doble pestaña y dispositivo Rotopulsor son las características destacables
de este proyecto.

Doble Standard Reducida Pulsada

Las tolvas pueden ser fácilmente removidas y programadas desde una palm,
también a diferentes tiempos.

• Tiempo de reacción 25 ms
• Microbatch 0.08 g
• Precisión del 0.001%
• Memoria de 100 recetas
• Calibración automática

Unidades de Dosificado Volumétrico DVM

Resultado de un trabajo meticuloso: la unidad de control está
basada en un microprocesador, el cual hace la que
programación sea muy flexible, y un tornillo motorizado
controlado por inverters aseguran un alto desempeño.

Una característica importante es la configuración de porcentaje
de dosificado directo. DVM no requiere mantención y ofrece
una confiabilidad a largo plazo.

El tornillo de dosificación inclinado de acero es guiado con un
cabezal y asegura una mayor fortaleza y precisión. El motor
trifásico con bisagras permite una rápida remoción del tornillo
sin usar herramientas.

Unidades para Dosificado Volumétrico para altas temperaturas DVM H

Mientras la mayoría pone atención a los polímeros, muchas veces se olvida que el masterbatch puede tener un gran porcentaje de humedad. El dosificador
volumétrico de tornillo DVM H es único en su tipo y diseñado para altas temperaturas, para dosificado de aditivos o masterbatch en gránulos.

Puede ser combinado con la secadora X Dry Air para el tratamiento de deshumedificación de master hasta 180ºC. El cuerpo dosificador está instalado en
un soporte vertical, como un dosificador normal, y está térmicamente aislado para limitar la dispersión de calor.

Insulado térmicamente
Funciona sin agua

Hasta 180ºC



Sistemas de Dosificación

Unidad de Dosificado de Líquidos DVL

Las Unidades de Dosificación LIQUIDOSER han sido diseñadas
específicamente para pigmentos líquidos y estas unidades pueden
ser equipadas con 3 tipos diferentes de tubos elásticos flexibles,
dependiendo de la capacidad requerida.

Es posible obtener una coloración muy fina con estas máquinas
en los niveles de dosificado más bajos con el drive invertes
haciéndolas muy confiables.

La limpieza es particularmente sencilla, y se realiza con la simple
sustitución del tubo.

Puede ser instalada directamente en una máquina de inyección
de molde:
- con inyección directa al cuerpo
- con dispersión en el mezclador rápido
- con la unidad de dosificado gravimétrico

Mezcladores
Mezclador Horizontal DVX

Los sistemas de dosificación con mezclador horizontal pueden ser instalados directamente en la garganta
de la máquina. Los tornillos inclinados previenen la caída accidental de gránulos. Pueden ser configuradas
para 2 o 4 estaciones, donde tolvas cilíndricas hechas completamente de acero inoxidable están
completamente adaptadas para recibir sistemas de alimentación Moretto.

Control de la unidad de dosificado está basada en un mecanismo inverter y configuración directa del
porcentaje como standard.

• Conducido con inverter
• Tubos elásticos
intercambiables
• Memoria de 100 recetas

Tornillos intercambiables con cilindro.

Mezclador Vertical DVX

Los sistemas de dosificado de la serie DVX incluyen 6
tamaños diferentes de máquinas. Las mezcladoras pueden
ser configuradas desde 2 a 6 estaciones. Las unidades
dosificadoras están equipadas con sistemas para la
configuración directa del porcentaje.

Ideal para el dosificado de gránulos plásticos, aditivos,
master y materiales molidos.

Pueden ser instalados directamente en máquinas
procesadoras. El mezclador puede ser equipado con un
agitador de tornillo vertical. Las mezcladoras pueden tener
un escritorio con panel de control con una interfaz amigable
y touch screen.

Mezclador de Polvo DVP

A menudo los aditivos, materiales y master en
polvo deben ser integrados, y se requieren
unidades específicas para el tratamiento. El
DVP está diseñado para el dosificado de polvos
como talco y carbonato de calcio. El sistema
es completamente hecho de acero inox y está
equipado con un mecanismo de ruptura de
puente como standard.

Está disponible una unidad para dosificado
sólo de aditivos master, la que puede ser
integrada a los grupos TVX y DVX. Los
sistemas para el dosificado de gránulos y polvo
puede ser estructurada. Los tornillos son
extraíbles y pueden ser usados en diferentes
configuraciones.

Consola de administración de la caja
de control DVX.

Bomba
peristáltica
de 6 rodillos

Rápido sistema de extracción
de tornillo dosifcador.

Tornillos
intercambiables
con cilindros.

Versión para DVP.



Raclas
C.B.G. Acciai Italia , marca representada exclusivamente en Chile por Comercial Andexport Ltda . Nació hace
más de 65 años, especializandose en la transformación de láminas de acero en productos acabados de alta
precisión. La producción de raclas para impresión se inicio a fines de los años 80 y en breve tiempo se han convertido
en una empresa líder en el sector.

Sistemas de calidad, desde 1998, C.B.G. Acciai esta certificada bajo la norma ISO 9002.

MIRROR EDGE, este nombre indica la característica única y peculiar de nuestra racla: el borde de contacto
redondeado es “a espejo”. Un proyecto técnico que para obtener este tipo de borde de contacto fue lo primero que
se desarrollo durante los 12 meses precedentes a nuestra entrada al mercado.
Nuestra idea del borde redondeado ha tenido tanto éxito, que la mayoría de los fabricantes de racla la han adoptado,
pero ninguno ha sido capaz durante estos años, de reproducir nuestro sistema ni mucho menos ofrecer un borde
totalmente libre de defectos como el nuestro.

El MIRROR EDGE garantiza:
1. Total adaptabilidad de la racla al cilindro.
2. Inicio del trabajo inmediato, sin necesidad de adaptación.
3. Mínima presión del trabajo.
4. Mínimo desgaste del cilindro.
5. Contacto tangencial del borde de la racla con el cilindro, en cualquier ángulo de trabajo.
6. Ningún riesgo de rayado provocado por la racla.
7. Ningún riesgo de herida por rebaba del borde.

Racla Modelo ‘N’ - sin filo

Doctor blade de espesor completo con ambos bordes perfectamente redondeados (radio de punta = ½ espesor
de filo) permitiendo que sea usada en los dos lados. Se utiliza sobre todo en flexografía (Cilindros Anilox) por
su facilidad de uso y costo claramente inferior.

La racla de espesor uniforme está disponible en acero y material plástico con bordes rectangulares.

El tipo N es terminado con la tecnología borde de espejo, por lo tanto sus bordes son redondeados perfectamente
como un espejo.

PRINTING DOCTOR BLADES

Racla Modelo ‘SC’ - autoafilable

Un lado está terminado con lengüeta preafilada. Esta racla se usa universalmente para un mejor resultado
en impresión, sea en huecograbado o flexografía. El reducido espesor de la lengüeta (0.05 / 0.12 mm) combinado
con el cuerpo de la racla más robusto, permite una excelente limpieza para cilindros con grabados muy finos
y con baja presión de impresión.

Se ha calculado una lengüeta con un mínimo de variación en el espesor, a fin de obtener un perfecto estándar
entre continuidad y tono y una presión constante específica en el desgaste de la lengüeta. Estas características
unidas a la excelente rectilineidad de la racla permite una precisión de trabajo a alta velocidad con una larga
duración de la racla.

El borde de contacto (Punta de la racla) tiene un acabado MIRROR EDGE: Perfectamente redondeado y “a
espejo”, para arranques de máquina inmediatos sin previo rodaje y con óptimos resultados de impresión.

Racla Modelo ‘TMC’ - preafilado

Un borde está preafilado con acabado en ángulo (biselado). El tipo TMC con ángulos de 3º a 15º está
especialmente estudiado en flexografía por su facilidad de uso y menor sensibilidad a la presión aplicada.

El tipo TMC con ángulos de 15º a 60º, se usa especialmente para aplicaciones en máquinas de encolado,
si l iconado y paraf inado. El borde de contacto presenta el acabado MIRROR EDGE.

Para pequeños y medianos tirajes el resultado de impresión es óptimo. Manteniendo las variaciones de tono
en límites aceptables.

Está disponible en acero y material plástico con bordes rectangulares.

Racla Modelo WING LAMELLA - autoafilable

Este perfil único, exclusivo de CBG ACCIAI, es el resultado de una nueva tecnología de la industria. WING
LAMELLA tiene muchas ventajas de aplicación comparadas con cualquier otra doctor blade autoafilable
existente. Su geometría única le da una rigidez superior: WING LAMELA soporta mejor la presión con la
consecuente reducción de curvatura y mantiene el ángulo de trabajo ideal para cualquier velocidad de alta
impresión. Esto permite tener una punta de lámina más delgada que el perfil standard sin el riesgo de curvarse.

La revolucionaria tecnología de CBG ACCIAI la transforma en una lámina con una superficie transversal de
máxima rugosidad en vez de las longitudinales tradicionales. Este aspecto no sólo ayuda en la mayor rigidez
antes mencionada, sino que también permite usar una lámina uniforme extraordinaria lo que mejora la duración
del blade y, al mismo tiempo, evita la creación de micro fresas de acero y pequeños cables debido al desgaste.



Recyl "Cobra"

Restaura la capacidad de transferencia de los Anilox, es potente y práctico. Un Recyl Cobra,
va a destapar aproximádamente unos 5 m2 de cerámica, sea cual fuere su tipo de tinta o
producto de recubrimiento. El Recyl Cobra se suministra con todos los accesorios así como
un polvo para reciclar residuos. Este es un tratamiento radical contra el taponado, dentro o
fuera de la máquina.

Recyl "Clean 2000"

Es práctico y fácil de utilizar dentro o fuera de la máquina, permite el destaponado de todas
las tintas y productos de recubrimiento. Su utilización regular permitirá eliminar el taponado
y mantener una capacidad de transferencia máxima de sus Anilox.
Utilizado desde 1994 por más de 3500 impresores en el mundo entero.

Cepillos de limpieza de cilindros

Estos cepillos contribuyen a un acabado perfecto durante las operaciones de estaponado y
de mantenimiento. Son compatibles con el Recyl “Cobra” y el Recyl “Clean 2000”.

Quick Wash "Premium"

Especialmente diseñado para la tinta al agua. Mejora el lavado, disminuye los tiempos de
cambio de color y el consumo de agua.

Reduce el ensuciamiento de los anilox y le permite tener clichés perfectamente limpios con
toda faci l idad. El  Quick Wash “Premium” es fáci lmente biodegradable.

Quick Wash "Solvent"

Sin olor, no volátil y no inflamable, este producto no daña los clichés. Se recomienta para
todas las operaciones de limpieza (piezas y clichés). Este producto puede destilarse.

Productos de Limpieza para Anilox

Productos de limpieza para Anilox

Comercial Andexport Ltda.  es representante exclusivo de los productos de limpieza para cilindros Anilox de la prestigiosa
marca Recyl , de Francia. Fabricantes desde 1989 de los mejores productos y equipamientos, ensayados previamente
en laboratorio y luego en producción. Sus productos de limpieza han sido seleccionados según las normas de calidad más
elevadas, respondiendo de este a modo a sus necesidades.
Con Recyl  tendrá la seguridad de encontrar todo para sacar el mejor partido a su grupo flexo o helio. Mejorando su calidad
y productividad, y por tanto la satisfacción a sus clientes.

Lavadoras de Cliché

Una gama completa y ecónomica de limpiadores automáticos de clichés,
disponible en 4 anchuras.

Estas lavadoras de concepción moderna se construyen según las mejores
normas. El lavado del cliché es realizado por inmersión completa seguido
de un cepillado con el fin de garantizar una limpieza total.

Etapas de limpieza:
• 2 ciclos de lavado (1 baño, 1 chorro)
• 2 ciclos de cepillado
• Enjuague
• Secado.

Mantenimiento fácil:
• El conjunto de los rodillos y cepillos está concebido para un desmontaje
rápido y simple.
• Los paneles laterales permiten el acceso a todos los componentes.



Recuperadoras de Solventes

Lavadora de Bandejas

Destinados a solucionar uno de los mayores
problemas de contaminación ambiental, el
reciclado de efluentes como alcohol, tiner,
diluyentes especiales, etc.
Construido en acero inoxidable. Modelos
estándar o antiexplosivos.

Características Técnicas

• Ciclo de lavado automático. Pausa. Extracción.
• Spray disperso con gran cantidad de grifos que  garantizan
un lavado óptimo.
• Desplazamiento lineal del carro con motor Eexd.
• Sistema de apertura y comandos neumáticos.
• Programación del ciclo y recuperación a distancia.
• Filtrado acorde al sistema.
• 2 tanques (solvente) internos, 1° Lavado 2° Reserva.
• Tintas base agua un tanque interno calefaccionado.
• Recuperación de solventes en línea.
• Bomba de alta presión.
• Eexd (solvente).
• Lp54 (agua).
• Extracción motorizada Eexd.
• Bombas neumáticas para trasbase.
• Instalación antiexplosiva.

Lac 1400 - Lac 800 Automática

Ventajas al usar un lavado:

• Reduce los tiempos de parada de la máquina.
• Soluciona los problemas de impacto ambiental.
• Evita el contacto de diluyentes con el operador.
• Mantiene los cuerpos impresores limpios.

Capacidades desde:

    • R.20 litros cada 3 horas.
    • R.60 litros cada 4 horas.
    • R.100 litros cada 4,5 horas.
    • R.200 litros cada 6,5 horas.

Características Técnicas

• Tabla estándar: 800 y 1400 mm.
• Máximo entre puntas: 1000 y 2000 mm.
• Spray de alta presión.
• Construido en acero inoxidable.
• Filtrado y calentamiento de la solución.

Ventajas

• Reduce costos operativos.
• Reduce los tiempos de limpieza.
• Extiende la vida útil del anilox.
• Mantiene la capacidad volumétrica intacta.
• Restaura el volumen de la celda.
• Para tintas a base de agua y solvente.

Lavadora de Anilox

Recuperador Solvente R400

Especificaciones Técnicas
Resistencias 16,4 KW
Bomba de vacío 1,5 KW
Agitación 0,375 KW
Consumo eléctrico 19 KW
Agua refrigerada (5ºC) 7500 Lt/hr
Aceite térmico 275 Lt.
Enfriamiento Agua
Presión Vacío máx. -0,7 Bar
Ancho 1800 mm
Largo 2800 mm
Alto 3100 mm
Peso 1100 Kg
Capac. Carga 400 Lt.
Material de Recipiente AISI-304


